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Les roues dentees pour bicyciettes, tandems ou 
vehicules similaires, sont generalement d'une seule 
piece et sont obtenues par decoupage et usinage, 
ou autre mode de fabrication. 

Pour augmenter la rigidite de la roue dentee et 
sa resistance en egard des efforts de la chaine, sans 
que sa fabrication soit compliquee et couteuse, il 
a ete congu une roue dentee constitute par soudure 
ou autre mode de fixation tel que : brasage, rive- 
tage 9 agrafage de deux emboutis a section speciale 
formant un repos circulaire de part et d'autre de la 
denture. 

Pour bien fixer Fob jet de l'invention, sans tou- 
tefois le limiter, dans le dessin annexe : 

La figure 1 montre, a grande echelle, en une vue 
partielle en coupe, la section du premier embouti 
apres decoupage et emboutissage d'un flan de di- 
mensions appropriees; 

La figure 2 montre une vue partielle de face 
correspondante a la figure 1; 

La figure 3 montre, a grande echelle, en une vue 
partielle en coupe, la section du deuxieme embouti 
)i apres decoupage et emboutissage d'un flan de di- 
mensions appropriees; 
t La figure 4 montre une vue partielle de face cor- 
respondante a la figure 3; 

La figure 5 montre, a grande echelle, en une vue 
partielle en coupe, la section de la roue dentee 
apres reunion et soudure des deux emboutis, et 
apres finition de la denture; 

La figure 6 montre une vue partielle de face cor- 
respondante a la figure 5; 

La figure 7 montre, a echelle normale, la roue 
dentee selon l'invention en une vue partielle de 
face; 

La figure 8 montre une vue de profil partielle et 
correspondante a la figure 7. 

Cette roue dentee comporte essentiellement : 
Une piece circulaire emboutie a, de section sui- 
vant les vues partielles des figures 1 et 2. Cette 
piece est obtenue par des operations de decoupage 
et d'emboutissage d'un flan de dimensions appro- 
priees; ladite piece a forme alors sur son pourtour 



une partie plate circulaire a 1 pour le taillage de la 
denture, cette partie est suivie d'un epaulement ou 
repos de chaine a 2 par suite du refoulement d'une 
cuvette a 3 dont la surface est decoupee pour former 
des bras et un alesage axial pour le montage sur 
le pedalier. 

Conjointement a. la piece circulaire emboutie a, 
est disposee la piece circulaire emboutie b qui est 
egalement obtenue par decoupage et emboutissage 
d'un flan de dimensions appropriees. Cette piece b 
forme sur son pourtour une partie plate circulaire 
b 1 , correspondante a la partie a 1 et appliquee contre 
cette derniere; cette partie plate est suivie d'un 
epaulement ou repos de chaine 6 2 legerement plus 
important que Fepaulement a 2 , et qui est forme par 
suite du refoulement de la tole en 6 3 : la tole est 
egalement refoulee en 6* pour former une cuvette 
dont la surface circulaire 6 4 est en avant du plan 
de la partie 6 1 , et vient s'appliquer contre la sur- 
face a 3 . La surface 6 4 est alors decoupee pour for- 
mer des bras et un alesage axial de la meme fagon 
que la surface a 3 . 

Les deux pieces circulaires embouties a et b sont 
reunies et fixees l'une a l'autre par soudure c, soit 
par points, soit par cordon, qui sont judicieuse- 
ment places. II est a noter que cette fixation des 
deux pieces peut egalement s'effectuer par brasage, 
rivetage ou agrafage. Sur cet assemblage, la den- 
ture d est ensuite taillee et finie. 

La roue dentee ainsi obtenue presente, par 1'as- 
semblage des deux parties embouties a et b 9 la sec- 
tion selon figure 5 qui est evidee et renforcee cir- 
culairement vers les epaulements ou repos de chaine 
a 2 -6 2 , et possede de ce fait une grande rigidite 
dans son plan en egard des efforts lateraux. Par sa 
constitution en deux parties soudees, sa resistance 
est renforcee en egard des efforts supportes. 

Comme il va de soi et comme il resulte de ce 
qui precede, la presente invention ne se limite aucu- 
nement a celui de ses modes d'application, non plus 
qu'a ceux des modes de realisation de ses diverses 
parties ayant plus specialement ete indiques; elle 
en embrasse au contraire toutes les variantes. 
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RESUME. 



La presente invention vise une : 

Roue dentee pour bicyclettes, tandems ou simi- 
laires, par soudure de deux emboutis a section spe- 
ciale formant un repos eireulaire de part et d 5 autre 
de la denture, caraeterisee par : 

1° L'assemblage et la fixation par soudure, bra- 
sage, rivetage ou agrafage, de deux pieces circu- 
lates obtenues par decoupage et embgutissage d'un 
fian de dimensions appropriees, ces deux pieces 
etant appliquees Tune contre Pautre par une partie 
plate eireulaire qu'elles forment sur leur pourtour, 
et par le fond de cuvettes refoulees qui forment 
circulairement en egard de la denture des epaule- 
ments ou repos de chaine; la surface de ces fonds 
de cuvette etant decoupee de la meme facon pour 
former des bras et un alesage axial; la denture 
etant ensuite taillee sur les parties plates circulaires 
du pourtour des pieces embouties; 

2° La section de cbacune des pieces circulaires 
embouties : Fune formant sur son pourtour une 
partie plate pour le taillage de la denture, suivie 
d'un epaulement ou repos de chaine obtenu par le 



refoulement d'une cuvette dont la surface est decou- 
pee pour former des bras et un alesage axial; 
Fautre formant egalement .sur son pourtour une 
partie plate correspondante pour le taillage de la 
denture, suivie d'un epaulement ou repos de chame 
un pen plus important que celui de Pautre piece, 
et forme par refoulement de la tole qui est refoulee 
inversement une deuxieme fois pour former une 
cuvette dont la surface est en avant de la partie 
plate de la denture, et qui vient s'appliquer contre 
le fond de cuvette de la piece opposee, cette surface 
etant egalement decoupee pour former des bras et 
un alesage axial; 

3° La section renforcee de la roue deritee y plus 
particulierement vers les epaulements ou repos de 
chaine ou. elle est evidee; 

. 4° A titre de produits industriels nouveaux, les 
roues dentees pour bicyclettes, tandems ou simi- 
laires, possedant les caracteristiques ci-dessus prises 
ensemble ou separement. 

- Jean HEURTIEfL 

Par procuratloa t 

Marc Chabras. 
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